


obrébke skrawaniemi przyczynié sie

~ do uzyskania przewagi konkurencyjnej.




-~
> Precyzyjnie szlifc

zapewnia dtuzszq zywotnos¢ narzedziaq,

» Konstrukcja wieloostrzowa umozliwia obrébke o

wysokiej wydajnosci

/




SDEW090312ZER SDET090312ZDER-SM SDEW090312ZER SDET090312ZDER-SM
(JC7518/DS118) (DS118) (JC7550/DS250/DS150) (JC7550/DS250/DS150)

Insert Titanium alloy Inconel SUS630 SUS316
SDEW090312ZER (JC7518) |
SDEWO090312ZER (DS250) ©
SDEW090312ZER (JC7550) ©
SDEW090312ZER (DS118)
SDEW090312ZER (DS150)
SDET090312ZDER-SM  (DS250)
SDET090312ZDER-SM (JC7550)
SDET090312ZDER-SM (DS150)
SDET090312ZDER-SM (DS118)

©: stable machining @: unstable machining B:light load machining




0 Wyczerpania

v'Faktura bedzie ys awiona w PLN wg. kursu NBP-tabela A z dnia
poprzedzajgcego wystawienie faktury lub moze by¢ wystawiona w
EUR.

%



SYMBOL MIN. ILOSC

PLYTEK
SKG-5040R-09-16 50
SKG-7050R-09-22 60
SKG-7052R-09-22 60

SKG-8063R-09-22 70

SKG-8066R-09-27 70

SKG-9080R-09-27 80




MIN. ILOSC
SYMBOL R
MSG-2020-09-M10 20
MSG-2022-09-M10 20
MSG-3025-09-M12 30
MSG-4028-09-M12 40
MSG-4032-09-M16 40 =
MSG-5035-09-M16 50 -—

MSG-5040-09-M16 50

MSG-5042-09-M16 50




MIN. ILOSC

SYBOL PLYTEK
SKG-3025-60-09-S25 30
SKG-3025-100-09-S25 30
SKG-4032-70-09-S32 40

- SKG-4032-120-09-S32

40

SKG-5035-70-09-S32

50

SKG-5035-120-09-S32

50
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